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TELHA METALICA
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280Kg 255Kg 280Kg

ABERTUA P/ PASSAGEM DA TUBULAÇÃO
DE COBRE DAS CONDENSADORAS
COM MURETA DE 20cm DE ALTURA
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ESCALA:

COBERTURA
1/75

RESPONSÁVEL TÉCNICO PELA OBRA

LOCAL:

CONVENENTE:

CONTEÚDO:

FOLHA:

MODIFICAÇÕES:

ÁREAS:

TIPO:

DATA:

CNPJ/CPF:

OBRA:

DECLARO QUE A APROVAÇÃO NÃO IMPLICA NO
RECONHECIMENTO POR PARTE DA PREFEITURA
DO DIREITO DE PROPRIEDADE DO TERRENO.

RESPONSÁVEL TÉCNICO PELO PROJETO

CONVENENTE

MUNICÍPIO:
CEP:

SITUAÇÃO S/ ESCALA

CAT. USO:

ZONA:

ESC.:

CONCEDENTE:

ESPAÇO RESERVADO PARA APROVAÇÃO:

PREFEITURA MUNICIPAL DE COLATINA - ES

Prefeitura Municipal de Colatina - ES

CONVENENTE:

COMO
INDICADO

RUA ELPÍDIO FERREIRA DA SILVA, S/N - BAIRRO SAGRADO CORAÇÃO DE
JESUS, MARISTA

–

SETEMBRO

PROJETO HVAC - COBERTURA

04
06

2021

HVAC

COLATINA - ES
29707-840

REFORMA PRÉDIO FAÇA FÁCIL

MARISTA

NR SERVIÇOS

ESPECIFICAÇÕES E REFERÊNCIAS

1. A INSTALAÇÃO DO SISTEMA AVAC DEVE SER INSPECIONADA PERIODICAMENTE COM 
FREQÜÊNCIA DEFINIDA PELO RESPONSÁVEL PELA MANUTENÇÃO, MUITO EMBORA A
FREQÜÊNCIA DE INSPEÇÃO SISTEMÁTICA DEPENDA DO TAMANHO, TIPO E COMPLEXIDADE DA
INSTALAÇÃO;

2.PARA O DIMENSIONAMENTO DO PROJETO E CÁLCULO DAS CARGAS TÉRMICAS FORAM
CONSIDERADOS FATORES PRECONIZADOS NA ABNT NBR 16401-1-2008. PORÉM, CABE AO
RESPONSÁVEL TÉCNICO PELA MANUTENÇÃO AVALIAR QUANDO FOR ALTERADO A TIPOLOGIA
OU LAYOUT DE CADA AMBIENTE INTERNO, QUE IRÁ OSCILAR CONFORME O TIPO DE OCUPAÇÃO
E ATIVIDADE, RESPECTIVAMENTE A SUA CARGA TÉRMICA.

3.APÓS O TUBO SER CORTADO, ELE POSSUIRÁ UMA EXTREMIDADE ESMAGADA, A QUAL SERÁ
PREPARADA PARA O FLANGEAMENTO ATRAVÉS DE LIMAGEM E ESCAREAMENTO. UMA LIMA E O
ACESSÓRIO DE DESBASTE NA FERRAMENTA DE CORTE DEVEM SER USADOS.

4.DOIS TIPOS DE SOLDA SÃO UTILIZADOS NO TRABALHO DE REFRIGERAÇÃO E AR
CONDICIONADO: A SOLDA BRANDA E A SOLDA DE PRATA. A BRASAGEM, NA VERDADE, É A
SOLDA DE PRATA. A BRASAGEM REQUER UMA PREPARAÇÃO CUIDADOSA DOS PRODUTOS
ANTES DO AQUECIMENTO PARA A BRASAGEM OU SOLDAGEM. ESTA PREPARAÇÃO TEM QUE
INCLUIR ALGUNS PROCEDIMENTOS PARA EVITAR QUE CONTAMINANTES, COMO POEIRA,
LASCAS, RESÍDUOS DE FLUXO E ÓXIDOS, ENTREM E PERMANEÇAM EM UMA INSTALAÇÃO.
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